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Deklaracja zgodnosci WE zgodnie z dyrektywa maszynowg 2006/42/WE, Zatacznik 2A

My:

Cyklop Teknik AB

Villstadsvagen 1

SE-330 26 Burseryd

nr rejestracji firmy 556224-0001

niniejszym o$wiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢, ze produkt:

Oznaczenie: Owijarka folig stretch CTA 215
Oznaczenie typu: CTA2150000-CTA2159999
Numer maszyny: Od 150001 do 170999

« do ktorej zastosowano stosowne czesSci zatgcznika 1 dyrektywy dotyczace kluczowych wymogow zdrowia
i bezpieczenstwa z zakresu projektowania maszyn i sporzgdzono odpowiednig dokumentacje techniczng
zgodnie z zatgcznikiem 7, paragraf A.

« Odpowiednie dokumenty dotyczace czeSciowo ukonczonej maszyny zostang przedstawione na uzasadnione
zadanie wiadz krajowych.

Niniejsza deklaracja zgodnosci obejmuje nastepujace dyrektywy:

2006/42/WE Dyrektywa maszynowa, podstawowe przepisy bezpieczenstwa
2006/95/WE Dyrektywa niskonapieciowa (LVD)

2004/108/WE  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy:
EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk

reduction
EN ISO 13849-1 Safety of machinery - Control Systems
EN 60204-1 Safety of machinery - Electrical equipment of machines
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W niniejszej instrukcji opisano obstuge, bezpieczne uzytkowanie, konserwacije i regulacje maszyny. UWAGA! Ztgcze sieciowe nie zostato
dotaczone do zestawu.

Konstrukcja i projekt maszyny pozwalajg na bezpieczne uzytkowanie i bezpieczng konserwacje. Bezpieczenstwo zapewnia jedynie

przeprowadzenie instalacji zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji.

Oznaczenia ostrzegawcze przymocowane do maszyny nalezy utrzymywac w stanie zapewniajgcym ich czytelnosS¢. Jesli oznaczenia sg
nieczytelne, nalezy je wymienic. Omowienia i lokalizacja sg podane ponizej. Wyglad oznaczenia na maszynie moze sie nieznacznie
roznic, ale znaczenie jest takie same.

Nr czesci: 400xxx

UWAGA!
Ramie obraca sie w kierunku, ktory
wskazuje strzatka.

UWAGA!
Agregat porusza sie kierunku, ktory
wskazuje strzatka. Ryzyko zmiazdzenia.

UWAGA!
Wysokie napiecie elektryczne.

UWAGA!
Ryzyko zmiazdzenia.

UWAGA!
Ryzyko zmiazdzenia.

INFORMACJE
1. Przeciggnac folie zgodnie z ilustracja.
2. Zamiana, rézne potozenia przekfadni.
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1. Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

INFORMACJE OGOLNE

Projekt i budowa maszyny pozwala na bezpieczne uzywanie
i konserwacje. Stwierdzenie to jest prawdziwe pod warunkiem, ze
instalacja zostata przeprowadzona, jak opisano w tej instrukcji.
Kazda osoba pracujgca z tg maszyng powinna przeczytaC ten
podrecznik i przestrzegac instrukcji. Klient jest odpowiedzialny za
zadbanie, zeby instrukcje byty znane personelowi.

W niektérych krajach i niektérych firmach wymagane jest
przestrzeganie wiekszej liczby przepiséw bezpieczenstwa,
gtéwnie odnoszacych sie do personelu. Ta dokumentacja
nie bierze pod uwage takich firmowych Ilub krajowych
wytycznych. Dane techniczne w tym podreczniku powinny byc

wystarczajgca podstawg do decyzji w sprawie
lokalnych przepisow bezpieczenstwa. Skonsultowac
sie z wiasciwymi wiadzami lub firmowymi

specjalistami ds. bezpieczenstwa.

Ta dokumentacja rozréznia "normalng eksploatacje" (patrz rozdziat
3-4 Praca maszyny) i "inne prace" (patrz rozdziat 5 Utrzymanie
i codzienna konserwacja). Powodem tego sg réZzne wymagania
wobec operatoréw i personelu serwisowego, zwiaszcza pod
wzgledem bezpieczenstwa.

Latwiejsze czynnosci konserwacyjne, jak opisano w rozdziale 4,
mogg by¢ réwniez przeprowadzane przez operatorow.
Czynno$ci konserwacyjne opisane tylko w rozdziale 5 mogg
by¢ przeprowadzane wytgcznie przez personel serwisowy o
odpowiednich umiejetnosciach.

BEZPIECZENSTWO

Nalezy przestrzegaC nastepujgcych regut: W poblizu instalacji nie
powinny znajdowac sie dzieci ani zwierzeta. Jedynie pracownicy,
ktorzy przeczytali i zrozumieli ten podrecznik, mogg pracowac z tg
maszynga. Nie wykonywa¢ zadnych czynnosci na maszynie, kiedy
pracuje ona lub jest wtgczona. Ostrzezenie! Nawet jesli maszyna
nie pracuje, moze by¢ witaczona. Nie wolno usuwaé ani wylgczaé
urzadzen zabezpieczajgcych. Wszelkie zabezpieczenia elementéw
elektrycznych i mechanicznych muszg by¢ wtasciwie zainstalowane,
kiedy instalacja pracuje. Urzadzenia zabezpieczajgce sg istotne dla
bezpieczenstwa w Srodowisku roboczym. Dlatego tez jest Scisle
zakazane ignorowanie lub omijanie ich w jakikolwiek sposob.
Miejsce pracy nalezy utrzymywal czyste i bez niepotrzebnych
przedmiotéw. UpewniC sie, czy oSwietlenie w miejscu pracy jest
odpowiednie.

NIEUPRAWNIONE UZYCIE

Niektore sposoby uzycia mogg prowadzi¢ do niepotrzebnego
zagrozenia bezpieczenstwa ze wzgledu na ich niezgodno$¢ z
danymi technicznymi maszyny i dlatego sg niedopuszczalne. Nie
wolno:

- owijac palet niespetniajgcych wymogéw technicznych

»  owija¢ towaréw na paletach, ktore przekraczajg maksymalny
dopuszczalny ciezar

- owija¢ towaréw na paletach, ktére nie zostaty odpowiednio
utozone. Nalezy pamietac, ze nawet jeSli utozenie towaréw
wyglada na odpowiednie, opakowania nadal mogg spas¢ z
innych powodow.

« owijac palet w zlym stanie

»  owijac palet, ktore wystajg poza obreb obrotu stotu

« ignorowac¢ wymogow technicznych instalacji

» owijac niezapakowanej Zywnosci

UZYTKOWNICY

Operatorzy

Operatorem maszyny moze byC kazda dorosta osoba, ktéra
przeczytata i zrozumiata tre$¢ rozdziatow 1-4. Nie wymaga sie
od operatoréw zadnej specjalnej wiedzy. Operatorzy maszyny sg
przeszkoleni przez pracownikéw firmy Cyklop lub autoryzowanych
sprzedawcoéw firmy Cyklop.

Do normalnych zadan operatora naleza:

e eksploatacja maszyny

e codzienna standardowa konserwacja. Oznacza to na przyktad
czyszczenie fotokomorek - nie mogg by¢ wykonywane zadne
wieksze zadania.

e dbanie, by nie wystgpity niebezpieczne sytuacje.

e utrzymywanie czystego i pozbawionego niepotrzebnych
przedmiotéw miejsca pracy.

Serwis

Wymagane s3 specjalne umiejetnosci, doswiadczenie i/ lub
przeszkolenie. Personel serwisowy powinien by¢ réwniez dobrze
zaznajomiony z trescig cafg tej dokumentacji Zazwyczaj do serwisu
nalezg nastepujace typy zadan:

e konserwacja instalacji
e naprawa usterek
e wsparcie operatorow

Personel serwisowy po naprawieniu btedu powinien przywrdci¢
maszyne do oryginalnego stanu. Nalezy mie¢ na uwadze wzgledy
bezpieczefstwa, co oznacza, na przyktad, ponowng instalacje
zatyczek zabezpieczajgcych, a takze przywrdcenie przetgcznika
bezpieczenstwa do jego pierwotnego potozenia. Jesli serwisant
z wiasnej inicjatywy wprowadza zmiany do instalacji, klient
traci prawo do roszczen gwarancyjnych w razie jakichkolwiek
problemdéw wynikajgcych z takiej zmiany.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Niektore S$rodki ochrony osobistej nie muszg by¢ stosowane
przez operatorbw maszyny. Jednakze pewne $rodki s3
zalecane. Na przyktad buty ze stalowymi czubkami,
ochrona stuchu itd. Jednak niektére wykorzystywane produkty
moga wymagac $rodkéw ochrony - zapoznac sie z dokumentacja
tych urzadzen. Podczas pracy z arkuszami metalu nalezy
stosowa¢ pewne S$rodki  zapobiegawcze, aby  uniknac
obrazen, np. ran rgk i podobnych. Podczas przeprowadzania
serwisu nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.
Omoéwi¢ bezpieczenstwo osobiste z firmowym specjalistg ds.
bezpieczenstwa.

Cafa instalacja zostata zaprojektowana i przetestowana do
pracy z okreslonymi substancjami. Stosowanie substancji innych
niz okreslone moze powodowal nieprzewidziane zagrozenia.
Producent nie przyjmuje odpowiedzialnosci za komplikacje
wynikajgce ze stosowania substancji innych niz okreslone.

TRANSPORTOWANIE

Transport instalacji po drodze publicznej moze wymagac
przestrzegania lokalnych przepiséw. Skonsultowac sie z krajowymi
i lokalnymi wtadzami w sprawie takich przepiséw i koniecznosci
starania sie o zezwolenie.

KWESTIE DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA
Potencjalne zagrozenia dla $Srodowiska sg zwigzane, na przyktad,
z olejem, smarem i detergentami. Substancje tego typu nalezy
utylizowa¢ zgodnie z krajowymi przepisami dotyczgcymi ochrony
$rodowiska.



UTYLIZACJA MASZYNY/ INSTALACJI

Przy utylizacji maszyny nalezy przestrzegaé lokalnych
przepiséw dotyczacych ochrony Srodowiska. Maszyna zawiera
tylko takie materiaty, ktére mogg by¢ podane do powszechnej
wiadomosci. Wszystkie materiaty wykorzystane w czasie produkcji
maszyny byty w stanie umozliwiajgcym utylizacje w bezpieczny dla
Srodowiska sposéb i bez ryzyka zranienia osob.

KATASTROFY
Katastrofy obejmujg pozar, powodzZ i podobne zdarzenia. Nie ma
specjalnych zasad postepowania w przypadku katastrof.

Gaszenie pozaru moze odbywac sie zgodnie ze zwyktymi normami.

Obstuga podstawowa

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ podrecznik i instrukcje
dotyczgce bezpieczenstwa. Podrecznik dla operatora nalezy
przechowywa¢ gotowy do uzycia w poblizu maszyny. Tu nalezy
umiescic¢ odstepy czasowe konserwagcji i kontroli.

Maszyna/ instalacja moze by¢ uzywana tylko w technicznie
doskonatych warunkach zgodnie z przeznaczeniem i z instrukcjami
przedstawionymi w instrukcji obstugi, a takze wytgcznie przez
osoby Swiadome zagadnien bezpieczenstwa i w petni $wiadome
zagrozen zwigzanych z eksploatacjg maszyny/ instalacji. Dlatego
tez wszelkie zaktécenia funkcjonowania, zwiaszcza wplywajgce
na bezpieczenstwo maszyny/ urzadzenia, nalezy niezwtocznie
korygowac.

Maszyne/ instalacie mozna eksploatowaC tylko zgodnie z
przeznaczeniem.

Srodki organizacyjne

Poza przekazaniem instrukcji obstugi nalezy obserwowac
uzytkownika i poinstruowa¢ go odno$nie wszelkich innych
majacych ogolnie zastosowanie prawnych i innych obowigzkowych
przepisach istotnych dla zapobiegania wypadkom i ochrony
Srodowiska. Te obowigzkowe przepisy moga réwniez dotyczyc
obchodzenia sie z niebezpiecznymi substancjami, wydawania
i/ lub noszenia wyposazenia ochrony osobistej lub przepisow
drogowych.

Z przyczyn bezpieczenstwa dtugie wtosy muszg by¢ zwigzane z tytu
lub zabezpieczone w inny sposéb, odziez musi by¢ przylegajaca
i nie wolno nosi¢ bizuterii, np. pierscionkdw. Pochwycenie przez
maszyne lub zaczepienie pierScionkiem o ruchome czesci mogg
powodowac obrazenia.

Nalezy uzywaC wyposazenia ochronnego wszedzie tam, gdzie
wymagajg tego warunki lub prawo.

PrzestrzegaC wszelkich instrukcji bezpieczenstwa i ostrzezen
znajdujgcych sie na maszynie/ instalacji.

Zwréci¢ uwage, aby instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i
ostrzezenia dotgczone do maszyny byly zawsze kompletne
catkowicie czytelne. W razie modyfikacji istotnych dla
bezpieczenstwa lub zmian w dziataniu maszyny/ instalacji podczas
eksploatacji nalezy natychmiast zatrzymac maszyne / instalacje
i zgtosi¢ zaktocenie dziatania kompetentnym wiadzom/ osobom.

Nigdy nie wprowadza¢ modyfikacji, dodatkéw ani przeksztatcen,
ktére mogg wplywac na bezpieczenstwo, bez zezwolenia dostawcy.
Dotyczy to takze instalacji i regulacji zabezpieczen oraz zaworow,
jak réwniez spawoéw elementow konstrukcyjnych.

CzeSci zamienne muszg byC¢ zgodne z wymogami technicznymi
okreslonymi przez producenta. CzeSci zamienne pochodzace od
producentéw oryginalnego wyposazenia spetniajg je.

Nigdy nie modyfikowa¢ oprogramowania ani programowalnych
systemow sterowania.

Wymienia¢ przewody hydrauliczne w wymaganych i wtasciwych
przedziatach czasu, nawet jesli nie wykryto defektow waznych ze
wzgledow bezpieczenstwa.

Do wykonania czynnosci konserwacyjnych absolutnie nieodzowne
sg gotowe do uzycia narzedzia i sprzet warsztatowy dostosowany
do zadania.

Personel musi zna¢ rozmieszczenie i sposob uzycia gasnic.

Przestrzegac wszelkich procedur ostrzegania o pozarze i zwalczania
pozaru.

Urzadzenia zapobiegajgce wypadkom, ktére nie sg zawarte w
dostawie, jak ostona zabezpieczajgca, majg by¢ zapewnione przez
klienta zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa.

Dobdr i szkolenie personelu

Wszelkie prace zwigzane z maszyng / instalacjg muszg byc
wykonywane wyfacznie przez odpowiedzialny personel. Nalezy
przestrzegac ustawowego ograniczenia wieku.

Zatrudnia tylko wyszkolony i poinstruowany personel i w jasny
sposdb przydzieli¢ obowigzki personelowi zajmujacemu sie
eksploatacjq, regulacjg, konserwacjq i naprawami.

Zadbac, aby tylko uprawniony personel pracowat przy maszynie.

Okreslic obowigzki operatora maszyny - przy uwzglednieniu
przepiséw drogowych - dajgc operatorowi prawo do odrzucania
instrukcji od stron trzecich, ktére nie sg zgodne z zasadami
bezpieczenstwa.

Nie zezwala¢ osobom, ktére majg byC przeszkolone Iub
poinstruowane, lub osobom biorgcym udziat w ogdlnym
szkoleniu na prace przy maszynie/ instalacji bez statego nadzoru
doswiadczonej osoby.

Praca z instalacjg elektryczng i wyposazeniem maszyny/ instalacji
moze by¢ wykonywana tylko przez elektryka o odpowiednich
umiejetnosciach lub przez przeszkolone osoby pod nadzorem i
kierownictwem elektryka o odpowiednich umiejetnoSciach oraz
zgodnie z zasadami inzynierii elektrycznej oraz z przepisami.

Praca ze sprzetem gazowym (odbiorniki gazu) moze by¢
wykonywana tylko przez specjalnie przeszkolony personel.

Praca z instalacjg hydrauliczng moze by¢ wykonywana tylko przez
personel posiadajgcy specjalng wiedze i doswiadczenie w zakresie
sprzetu hydraulicznego.



Instrukcje bezpieczenstwa
fazami eksploatacyjnymi

rzadzace poszczegolnymi

Unika¢  trybow ktére zagrozi¢

bezpieczenstwu.

eksploatacyjnych, moga

Podjg¢ konieczne $rodki, aby zapewni¢, ze maszyna jest
uzywana wylgcznie w stanie bezpiecznym i niezawodnym.
EksploatowaC¢ maszyne tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
ochronne i zabezpieczajgce, takie jak zdejmowane urzgdzenia
zabezpieczajgce, wyposazenie wylgczania awaryjnego, dzwiekowe
elementy ostrzegawcze i wyciggi, znajdujg sie na swoim miejscu i
w petni funkcjonuja.

Przynajmniej raz podczas zmiany sprawdzi¢ maszyne/ instalacje
pod katem widocznych uszkodzen i usterek. Wszelkie zmiany
(w tym zmiany w dziataniu maszyny) niezwtocznie zgtaszac
kompetentnej organizacji/ osobie. Jesli to konieczne, natychmiast
zatrzymac maszyne i zablokowac jg.

W razie nieprawidtowego dziatania nalezy natychmiast zatrzymac
maszyne/ instalacje i zablokowac jg. Natychmiast usuwac usterki,

jesli wystapia.

Przed uruchomieniem lub wprawieniem maszyny/ instalacji w ruch
upewnic sie, Ze nie zagraza to zadnej osobie.

Nigdy nie wytgcza¢ ani nie usuwac urzadzen zasysajgcych i
wentylacyjnych, kiedy maszyna jest eksploatowana.

Krétko poinstruowac operatoréw przed rozpoczeciem specjalnych
dziatan i prac konserwacyjnych oraz wyznaczy¢ osobe do
nadzorowania tych czynnosci.

Nalezy sie upewni¢, ze miejsce konserwacji jest odpowiednio
zabezpieczone! Jednostki podnoszgce muszg zostac zabezpieczone
za pomocg mechanicznych zabezpieczen przed opadaniem
(zaciskéw) przed wejéciem na maszyne!

Jesli maszyna/ instalacja jest catkowicie wyfaczona w celu
wykonania prac konserwacyjnych lub naprawczych, nalezy
ja zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem przez:
— zablokowanie gtéwnych elementéw sterowania i usuniecie
kluczyka zaptonowego i/ lub - opatrzenie gtéwnego przetgcznika
oznakowaniem ostrzegawczym.

PrzeprowadzaC prace konserwacyjne i naprawcze, tylko jesli
maszyna jest umiejscowiona na stabilnym i réwnym podtozu
oraz zostata zabezpieczona przed przypadkowym ruchem i
przechyleniem!

Aby unikngc¢ ryzyka wypadkdéw, pojedyncze czeSci i duze zespoty
wymontowane w celu wymiany powinny zosta¢ ostroznie
przymocowane do sprzetu do podnoszenia i zabezpieczone.
Uzywac tylko dopasowanego i bedacego w doskonatym stanie
sprzetu do podnoszenia i systeméw zawieszen o odpowiednim
udzwigu. Nigdy nie pracowaC ani nie staC pod zawieszonymi
fadunkami!

Mocowanie tadunkoéw i instruowanie operatoréw dzwigow powinno
sie powierzaC tylko doswiadczonym osobom. Osoba dajgca
instrukcje powinna znajdowac sie w zasiegu wzroku i stuchu
operatora.

W celu przeprowadzania prac na wysokoSciach zawsze
nalezy uzywac specjalnie do tego przeznaczonych lub inaczej
zabezpieczonych drabin i platform roboczych. Nigdy nie uzywac
czesci maszyny do wspinania sie. Nosi¢ uprzaz zabezpieczajgcg
podczas przeprowadzania prac konserwacyjnych na wiekszych
wysokosciach. Wszystkie uchwyty, stopnie, porecze, platformy,
podesty i drabiny utrzymywac¢ wolne od brudu, $niegu i lodu.

Oczysci¢ maszyne, zwilaszcza tgczenia i jednostki gwintowane,
z wszelkich $Sladéw oleju, paliwa i konserwantow przed
przeprowadzeniem konserwacji/ napraw. Nigdy nie uzywac
agresywnych detergentéw. Uzywac¢ niepozostawiajgcego wiokien
czysciwa.

Przed czyszczeniem maszyny woda, strumieniem pary (czyszczenie
pod wysokim ci$nieniem) lub detergentami nalezy przykry¢ lub
zaklei¢ taSma wszelkie otwory, ktére ze wzgleddw bezpieczenstwa
i funkcjonalnych muszg by¢ chronione przed wnikaniem wody,
pary lub detergentu. Szczegolnie ostroznie nalezy obchodzi¢ sie z
silnikami elektrycznymi i szafkami rozdzielczymi.

Zadba¢ podczas czyszczenia maszyny, aby czujniki temperatury
systemu ostrzegania przeciwpozarowego i systemu
przeciwpozarowego nie miaty kontaktu z gorgcymi S$rodkami
czyszczacymi, poniewaz moze dojs¢ do wigczenia systemu
przeciwpozarowego.

Po czyszczeniu usunaé wszystkie pokrywy i taSmy zatozone w tym
celu.

Po czyszczeniu sprawdzi¢ wszystkie przewody paliwowe, smarowe
i hydrauliczne pod kgtem przeciekdw, luznych potgczen, oznak
otar¢ i uszkodzen. Wszelkie zauwazone usterki muszg zostac
usuniete niezwiocznie.

Zawsze nalezy dokreci¢ wszelkie potgczenia Srubowe, ktdre zostaty
poluzowane podczas konserwacji i napraw.

Wszelkie urzadzenia zabezpieczajace usuniete dla celow regulacji,
konserwacji lub naprawy nalezy ponownie zamontowac i sprawdzi¢
niezwtocznie po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych.

Zadba¢, aby wszelkie zuzywajgce sie lub wymienione czesci byty
utylizowane w bezpieczny sposéb i przy minimalnym wptywie na
$rodowisko.

Przed wprawieniem maszyny w ruch zawsze sprawdzi¢, czy
wyposazenie dodatkowe zostato bezpiecznie schowane.

Unikac wszelkich dziatan, ktére mogg stworzy¢ ryzyko dla
stabilnosci maszyny.

Nie stawac na przenos$niku.



Ostrzezenia o szczego6lnych zagrozeniach
Energia elektryczna

UzywaC jedynie oryginalnych bezpiecznikéw o okreSlonym
natezeniu. Natychmiast wytgczy¢ maszyne/ instalacje, jesli wystapi
problem w systemie elektrycznym.

Prace dotyczgce systemu elektrycznego lub sprzetu elektrycznego
moga by¢ przeprowadzane tylko przez elektryka o odpowiednich
umiejetnosciach lub specjalnie przeszkolony personel pod kontrolg
i kierownictwem takiego elektryka oraz zgodnie z odpowiednimi
zasadami inzynierii elektrycznej.

Jedli tak stanowig przepisy, zasilanie elektryczne tych czeSci
maszyn i instalacji, na ktérych majg by¢ przeprowadzone kontrole
lub prace konserwacyjne i naprawcze, musi zostaC odciete.
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac sprawdzi¢ czesci
pozbawione zasilania pod katem obecnosci pradu i uziemic je lub
zewrzeC je poza zaizolowaniem przylegajgcych czesci i elementdw
pod napieciem.

Wyposazenie elektryczne maszyny/ instalacji nalezy kontrolowac i
sprawdza¢ w regularnych odstepach czasu. Usterki takie jak luzne
potaczenia lub przepalone kable nalezy niezwtocznie usuwac.

Prace konieczne do wykonania na czeSciach i elementach pod
napieciem nalezy przeprowadza¢ w obecnosci drugiej osoby,
ktéra moze odcig¢ zasilanie w razie niebezpieczefstwa przez
uruchomienie wytgcznika awaryjnego lub gtdwnego przetgcznika
zasilania. Zabezpieczy¢ miejsce pracy czerwono-biatg tasma i
oznaczeniem ostrzegawczym. Uzywac tylko izolowanych narzedzi.

Przed rozpoczeciem prac na zespotach wysokonapieciowych i po
odcieciu zasilania kabel zasilajgcy musi by¢ uziemiony, a elementy
takie jak kondensatory zwarte do uziemienia.

Sprzet WYLACZANIA AWARYJINEGO nie moze by¢ zmostkowany
ani wytgczony z uzytku.

Zamkna¢ obszar czerwono-bialg tasma i zawiesi¢ oznaczenie
ostrzegawcze. Uzywac tylko izolowanych przed napieciem narzedzi.

Aktywacja czujnikébw moze uruchomi¢ niebezpieczne funkcje
maszyny. Uzy¢ oston, ogrodzenia zabezpieczajgcego lub lekkich
barierek, aby zapobiega¢ wejsciu. Ustawi¢ znaki ostrzegawcze.

Podtaczac lub odlgcza¢ wtyczki szybkiego odtgczania tylko przy
wytgczonym zasilaniu.

Wyposazenie hydrauliczne i pneumatyczne

Prace dotyczace wyposazenia hydraulicznego powinny by¢
przeprowadzane przez osoby posiadajgce specjalistyczng wiedze
i doswiadczenie w instalacjach hydraulicznych.

Regularnie sprawdzaC wszystkie przewody, weze i potgczenia
Srubowe pod katem przeciekéw i widocznych uszkodzen.
Natychmiast naprawiaC uszkodzenia. Rozprysniety olej moze
powodowac obrazenia i pozar.

RozhermetyzowaC wszystkie odcinki systemu i orurowanie
pod ci$nieniem (instalacja hydrauliczna, instalacja sprezonego
powietrza) zgodnie ze szczegdtowymi instrukcjami danej jednostki
przed przeprowadzeniem jakichkolwiek prac naprawczych.

Przewody hydrauliczne i sprezonego powietrza muszg byc
wiasciwie utozone i umocowane. Sprawdzi¢, czy zadne z potgczen
nie jest zamienione. Mocowania, dtugosc¢ i jako$¢ wezy musza by¢
zgodne z wymogami technicznymi.

Szum

Podczas eksploatacji wszystkie przegrody akustyczne muszg by¢
zamkniete. Zawsze nosi¢ zalecang ochrone stuchu.

Substancje niebezpieczne dla ludzi
i Srodowiska
Podczas pracy z olejem, smarem i innymi substancjami

chemicznymi przestrzegac przepisow bezpieczenstwa zwigzanych
z danym produktem. Zachowaé ostrozno$¢ podczas pracy z
goragcymi materiatami zuzywalnymi (ryzyko poparzenia)!

Maszyna w ruchu

Do zatadunku uzywac tylko sprzetu do podnoszenia i urzadzen
0 odpowiedniej tadownos$ci. Wyznaczy¢ kompetentng osobe
do dawania sygnatéw podczas operacji podnoszenia. Maszyne
i wyposazenie podnosi¢c we wihasciwy sposob, uzywajgc
odpowiedniego sprzetu do podnoszenia i wyfgcznie zgodnie
z instrukcjami eksploatacji (punkty mocowania urzgdzen do
podnoszenia itd.).

Uzywac wytgcznie odpowiednich Srodkdw transportu o adekwatnym
obcigzeniu. Nie stac ani nie pracowac pod zawieszonymi tadunkami.
Bezpiecznie mocowac tadunki, uzywajgc odpowiednich punktow
mocowania.

Przed lub niezwlocznie po zakonczeniu dziatan zwigzanych z
tadowaniem maszyne/ instalacje nalezy zabezpieczy¢, uzywajac
zalecanych/ dostarczonych urzadzen, przed przypadkowymi
zmianami potozenia, jak réwniez nalezy opatrzyé maszyne/
instalacje znakiem ostrzegawczym.

Przed rozpoczeciem ponownej eksploatacji maszyny/ instalacji
nalezy we wiasciwy sposob usunaé te urzadzenia. Ostroznie
zatozy¢ ponownie i zamocowaC wszystkie usuniete dla celdéw
transportu czesci przed rozpoczeciem ponownej eksploatacji
maszyny/ instalacji.

Odcig¢ zewnetrzne zasilanie maszyny lub instalacji, nawet jesli
wprowadzono tylko niewielkie zmiany miejsca. Ponownie podtgczy¢
we wilasciwy sposob maszyne do zasilania przed rozpoczeciem
ponownej eksploatacji.
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3. Szafka sterujgca

[l 3.1 PODSUMOWANIE I OMOWIENIE PRZYCISKOW

iy Wybierak programu (przelacznik Predkos¢ wozka (pokretto)
% obrotowy) Ptynna regulacja predkosci wozka z folig
2385 o Wybor programéw 1 do 7. do dotu.
h.“
Wybor gérnego owijania (przetgcznik Napiecie folii (pokretio)
’% obrotowy) Ptynny wybor napiecia folii miedzy zespotem
== Wybor liczby warstw owijania gérnej czesci Pl a towarami na palecie.
a3, towaréw, 1-7 obrotow. /,
- 4 {
(G @S
| 1 Predkos$¢ wozka (pokretto) 1 Wskaznik zasilania (kontrolka)
_§ Ptynna regulacja predkosci wézka z folig O Wiaczenie/wytaczenie maszyny. Jesli ta
P do gory. o o kontrolka Swieci, maszyna jest wtgczona.
Y !
U= O
- e
Predkos$¢ ramie (pokretto) Start (przycisk)
Ptynna regulacja predkosci obrotéw ramie. > /“ /D Uruchamianie maszyny.
— _
/, “ Pauza (przycisk)
{ . Wstrzymanie cyklu folii.
b -~ Reset (przycisk)
Przycisku resetowania nalezy uzyc, jesli co$
l :«;ntrol_k a (LED). i bodaie kod znajduje sie w niewtasciwym potozeniu przed
. T ormuje o stanie pracy 1 podaje kody uruchomieniem maszyny. Wcisnij i przytrzymaj
| alarmowe. przycisk przez 3 sekundy aby ustawiC talerz
Y - obrotowy i wozek z folig stretch do pozycji
A N wyjsciowej. Jesli maszyna jest wyposazona w
docisk, przemiesci sie on w gérne potozenie.
@ Wybor dolnego owijania (przelacznik
obrotowy) . . .
> Wybér liczby warstw owijania dolnej czeéci \’\/lVyfacz,rltlk awaryf( nyb(prztyusk)l
345 towaréw, 1-7 obrotow. acisngc ten przycisk, aby zatrzymac maszyne

. - w sytuacji awaryjnej. UWAGA: Przycisku
zatrzymania awaryjnego nie wolno
uzywac do zatrzymywania maszyny,

poniewaz nieuzasadnione uzycie moze
uszkodzi€ przektadnie.

- )



|- 3.2 PODSUMOWANIE PROGRAMU

1

Ten program stuzy gtéwnie do sytuaciji, gdy wymagana jest duza wydajno$¢ lub do towaréw wymagajgcych minimalnej ilosci folii, poniewaz
nakfadanie folii konczy sie na gorze palety.

1. Nacisng¢ przycisk uruchamiania.

2. Ramie obrotowe zacznie sie obracac sie ze $rednig predkoscia.

3. Po ok. potowie obrotu rozpoczyna sie wstepne rozcigganie i predko$¢ ramienia wzrasta do wezesniej ustawionej wartosci.

4. Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby dolnych warstw woézek z folig zaczyna sie podnosic.

5. Kiedy fotokomdrka na wdzku z folig znajdzie sie powyzej palety, wozek zatrzyma sie po ok. 1 sekundzie.

6. Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby gornych warstw predko$¢ talerza obrotowego spada do niskiej predkosci, po czym talerz
obrotowy zatrzymuije sie w potozeniu wyjéciowym.

7. Folia jest odcinana recznie a wozek z folig opuszcza sie z powrotem po weisnigciu przycisku uruchamiania.

Ten program jest stosowany do ,normalnych” towaréw na palecie, poniewaz folia jest zaktadana od géry i od dotu.

Nacisng¢ przycisk uruchamiania.

Ramie obrotowe zacznie sie obracac sie ze $rednig predkoscia.

Po ok. pofowie obrotu rozpoczyna sie wstepne rozcigganie i predko$¢ ramienia wzrasta do wezesniej ustawionej wartosci.

Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby dolnych warstw wozek z folig zaczyna sie podnosic.

Kiedy fotokomorka na wozku z folig znajdzie sie powyzej palety, wozek zatrzyma sie po ok. 1 sekundzie.

Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby gornych warstw waézek z folig zaczyna sie z powrotem opuszczac.

Po dotarciu wézka z folig do dolnego po’rozema wazek zatrzymuije sie i ramie obraca sie o okoto jeden obrét. Nastepnie jego predko$¢
spada do niskiej i ramie zatrzymuje sie w wyjéciowym potozeniu.

NooswNE

Ten program jest stosowany do ,,normalnych” towaréw na palecie, poniewaz folia jest zaktadana od géry i od dotu.
Program nr 3 to kopia programu 2, z tg réznica, ze liczba goérnych i dolnych warstw jest podwojona. Oznacza to, Ze mozna nawing¢ do
14 warstw gornych i dolnych.

Ten program jest przeznaczony do zapewniania dodatkowej ochrony produktéw na palecie przed wodg, pozwalajgc na wolne podnoszenie
sie wdzka, co zapewnia czesciowe nakfadanie na siebie warstw folii, przy czym wyzsza warstwa nachodzi na nizszg. Gorna warstwa zostaje
owinieta folig od wewnatrz i od zewnatrz.

NacisnaC przycisk uruchamiania.

Ramie obrotowe zacznie sie obracac sie ze $rednig predkoscia.

Po ok. potowie obrotu rozpoczyna sie wstepne rozcigganie i predko$¢ ramienia wzrasta do wezesniej ustawionej wartoSci.

Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby dolnych warstw wozek z folig zaczyna sie podnosic.

Kiedy fotokomérka na wozku z folig znajdzie sie powyzej palety, wozek zatrzyma sie po ok. 1 sekundzie.

Ramie obrotowe obraca sie jeszcze o okoto 1% obrotu.

Wozek z folig opuszcza sie o okoto 20 cm.

Nastepnie jej predkos¢ spada do niskiej i ramie obrotowe zatrzymuje sie w wyjéciowym potozeniu.

Goérna warstwa folii zostaje umieszczona recznie na palecie, po czym wecisniety zostaje przycisk uruchamiania.

10 Ramie obrotowe zaczyna sie ponownie obraca¢. Jednoczesnie wézek z folig zaczyna sie podnosi¢, az do uruchomienia fotokomorki, po
czym zatrzymuje sie.

11. Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby gérnych warstw wadzek z folig zaczyna sie z powrotem opuszczac.

12. Po dotarciu wézka z folig do dolnego potozenia wézek zatrzymuije sie i ramie obrotowe obraca sie o okofo jeden obrét. Nastepnie jego
predkos$¢ spada do niskiej i ramie zatrzymuje sie w wyjéciowym potozeniu.

CeNOOMWDNE

Ten program stuzy do owijania folig dwéch palet, ustawionych jedna na drugie;.

Nacisng¢ przycisk uruchamiania.

Ramie obrotowe zacznie sie obracac sie ze $rednig predkoscia.

Po ok. potowie obrotu rozpoczyna sie wstepne rozcigganie i predkoS¢ ramienia wzrasta do wczesniej ustawionej wartosci.

Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby dolnych warstw wézek z folig zaczyna sie podnosic.

Kiedy fotokomodrka na wozku z folig znajdzie sie powyzej palety, wozek zatrzyma sie po ok. 1 sekundzie.

Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby gérnych warstw predkos¢ talerza obrotowego spada do niskiej predkosci, po czym talerz
brotowy zatrzymuije sie w potozeniu wyjsciowym.

Umiesci¢ drugq palete na pierwszej palecie i weisngé przycisk uruchamiania.

Wozek z folig podniesie sie nieznacznie i ramie obrotowe zacznie sie obracac.

Po ok. potowie obrotu rozpoczyna sie wstepne rozcigganie i predkoS¢ ramie wzrasta do wezesniej ustawionej wartosci.

10. Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby dolnych warstw wozek z folig zaczyna sie podnosic.

11. Kiedy fotokomorka na wozku z folig znajdzie sie powyzej palety, wozek zatrzyma sie po ok. 1 sekundzie.

12. Po odliczeniu (ustawionej wczesniej) liczby gornych warstw wadzek z folig zaczyna sie z powrotem opuszczac.

13. Po dotarciu wézka z folig do dolnego potozenia wozek zatrzymuje sie i ramie obrotowe obraca sie o okoto jeden obrét. Nastepnie jego
predkos$¢ spada do niskiej i yramie zatrzymuje sie w wyjsciowym potozeniu.

©CoOoNg o, wWDNE

Mozna dostosowac do potrzeb. (Opcja).

Ten program stuzy do ustawiania czasu reakcji dla fotokomorki wykrywajgcej wysoko$¢ towaréw. Uwaga! Nie stuzy do produkcii.

UstawiC czas reakcji, przestawiajac przetacznik obrotowy dolnego owijania w rézne potozenia. Nastepnie wcisngC i przytrzymac przycisk
uruchamiania przez 5 sekund. Ramie wykona jeden obrdt, a nowy czas reakcji zostanie ustawiony.

1=0,4 sekundy (warto$¢ standardowa), 2=0,7 s, 3=1s,4=1,3s,5=1,7s,6=2,1si7=2,5s.



4. Obstuga maszyny

[l 4.1 ROZRUCH

YL Vi

1

Dopilnowac, aby przycisk awaryjnego zatrzymywania nie byt wcisniety. UWAGA: Przycisku zatrzymania awaryjnego
nie wolno uzywac do zatrzymywania maszyny, poniewaz nieuzasadnione uzycie moze uszkodzi¢ przektadnie.

Przycisku resetowania nalezy uzy¢, jesli co$ znajduje sie w niewtasciwym potozeniu przed uruchomieniem maszyny.
Wecisnij i przytrzymaj przycisk przez 3 sekundy aby ustawi¢ ramie obrotowe i wozek z folig stretch do pozycji wyjsciowe;j.
Jesli maszyna jest wyposazona w docisk, przemiesci sie on w gorne potozenie.

Ustawi¢ zadany program przetacznikiem obrotowym.

Sprawdzi¢, czy wszystkie ustawienia sg poprawne, a nastepnie nacisngC przycisk uruchamiania. Maszyna zacznie
pracowac automatycznie zgodnie z ustawionym programem.

Odcigc folie i zabezpieczyC jej koniec pod pozostaty folig.

|- 4.2 tADOWANIE FOLII

Rysunek 1

Rysunek 3

Rysunek 2

Zwroci¢ uwage, ze 0$
uchwytu folii ma kotnierze,
ktére moga by¢ ostre.
Ryzyko skaleczenia.

UWAGA: Jesli maszyna znajduje sie w zimnym miejscu i jest
wyposazona w opcje pracy w temperaturze -6° lub -28°, nalezy
pamietac, ze folia w momencie uzycia musi mie¢ temperature
taka, jak otoczenie. Nalezy umiesci¢ folie w pomieszczeniu,
w ktorym jest maszyna, na co najmniej 24 h przed uzyciem.

1. Sprawdzié, ktdra strona folii jest lepka. Jesli zewnetrzna
strona folii jest lepka (najczesciej), folia musi sie obraca¢
przeciwnie do wskazowek zegara (Rysunek 2), a jesli lepka
jest wewnetrzna strona, folia musi sie obracac przeciwnie
do wskazdwek zegara (Rysunek 1).

2. Zatozy¢ nowa rolke folii, nasuwajac jg na walec (A).UWAGA:
Obchodzi¢ sie z rolkg folii ostroznie, aby jej nie
uszkodzi¢, poniewaz mogtoby to spowodowaé
zerwanie folii.

3. Przeciggnac folie zgodnie z Rys. 1 lub 2. Najtatwiej to zrobic,
gdy koniec folii jest czterokrotnie ztozony i przeciagniety
przez gorng czeS¢ watkdw, jak pokazano na Rys. 3. B
(szary obszar).

Sprawdzi¢, czy czynnosci z "Instalacja - konfiguracja
maszyny" zostaty wykonane poprawnie. Porada:
przeczytac caty rozdziat "Eksploatacja maszyny"
przed rozpoczeciem.




| 4.3 USTAWIANIE WSTEPNEGO ROZCIAGNIECIA FOLII

I- 4.4 USTAWIANIE NAPIECIA FOLII

Uzy¢ pokretta (patrz rysunek po lewej) nad rolkg folii, aby ustawi¢
rézne stopnie wstepnego rozciggniecia.

Bieg 1= 30%
Bieg 2= 60%
Bieg 3= 80%

Bieg 4=
Bieg 5=

110%
145%

Bieg 6= 200%
Bieg 7= 250%
Bieg 8= 300%

Wybranie wyzszego biegu spowoduje, ze towary na palecie bedg
owiniete cienszg warstwa folii. Oznacza to obnizenie kosztéw zuzycia
folii, ale wymaga wyzszej jakosci folii od nizszego biegu. Zalecamy
zaczynac od biegu nr 6, aby sprawdzi¢ wytrzymatos$¢ folii. Jesli folia
peknie, nalezy przestawi¢ maszyne na nizszy bieg lub zastosowac

folie o wyzszej jakoSci.

Zgodnie ze strategig firmy Cyklop:
100% wstepnego rozciggniecia =1 metr folii na rolce oznacza 2 metry na palecie.
200%: 1 metr oznacza 3 metry, 300%: 1 metr oznacza 4 metry, itd.
(Napiecie folii rowniez ma znaczenie).

Maszyna jest wyposazona w pétautomatyczny elektroniczny system
optymalizacji napiecia folii pomiedzy zespotem a towarami.

Aby uzywac maszyny w najlepszy sposob z réznymi rodzajami
folii i towaréw, nalezy odpowiednio recznie ustawi¢ napiecie folii.
W przeciwnym razie mogg wystgpi¢ problemy na wyjsciu folii. Albo
rolka moze wysuwac folie z przerwami i wydawac niemite dzwieki,
albo towary mogg zosta¢ narazone na nadmierne napiecie.

Wyregulowaé napiecie, obracajgc potencjometr napiecia folii.

ZWIEKSZENIE  Przekrecic potencjometr zgodnie ze wskazoéwkami
zegara

ZMNIEJSZENIE Przekreci¢ potencjometr przeciwnie do wskazowek
zegara

Nalezy pamieta, ze ustawienie zbyt duzego napiecia folii moze
spowodowac jej zerwanie.

Ustawianie napiecia folii dla potrzeb owijania delikatnych rzeczy:

1. Uruchomi¢ cykl folii
2. Zmniejszac powoli napiecie folii, az folia bedzie wysuwana z przerwami.
3. Zwiekszy¢ o jedng jednostke na skali.

Ustawianie napiecia folii dla potrzeb owijania rzeczy innych niz delikatne:

1. Uruchomi¢ cykl folii

2. Powoli zwigkszaé napiecie, az folia bedzie bliska zerwania lub owiniecie
towardw bedzie prawie zbyt ciasne.

3. Zmniejszy¢ o jedng jednostke na skali.

System pozwala na takg regulacje i uzyskanie najlepszych wynikow
pod wzgledem kosztéw i techniki pakowania.

Przyktad ustawien

Mate napiecie
folii

Duze napiecie folii

Folia odlewana
17-20 my

Folia rozdmuchiwana
20-25 my




[ME 4.5 REGULACJA WYSOKOSCI FOTOKOMORKI

Nie wolno ustawiac zbyt wysoko
ani zbyt nisko, poniewaz moze
dojs¢ do "kolizji" podnosnika przed
wykryciem tapy przez czujnik.

|- 4.6 URUCHAMIANIE MASZYNY

Nie powinna by¢ konieczna regulacja 1-4, gdyz maszyna jest ustawiona
na maks. i min. wysokosc.

Zaleca sig, aby fotokomérka byta umieszczona jak najwyzej, a regulacja
odbywata sie z wartosciami nizszymi od parametréw palety (patrz
"Wyswietlanie - program, parametry palet").

Potozenie fotokomorki (1), ktéra normalnie zatrzymuje podnosnik na
wysokosci gornej krawedzi towaréw na palecie, mozna regulowac
w pionie, najpierw odblokowujgc pokretto (2), a nastepnie ustawiajac
nowg wysokosc.

Im nizej sie znajduje, tym wyzsze jest potozenie zatrzymania
podnosnika. Gérna krawedz folii znajduje sie zwykle ok. 2-5 cm
powyzej towar6w na palecie.

Ustalone potozenie zatrzymania podno$nika na gérze i na dole.
Ruch podnosnika do géry i w dét jest ograniczony przez gérng i doing
tape zatrzymujacg. Obie mozna regulowaé na maszcie. Rysunek po
lewej stronie przedstawia dolng tape zatrzymujaca (3). Ustawienie
jej potozenia pozwala okresli¢, jak bardzo w dot folia ma zakrywac
palete/towary. Gorny przycisk zatrzymania (4) mozna obnizy¢, jesli
folia ma by¢ nawijana wokot dolnej czesci palety, kiedy regulacja
z uzyciem fotokomorki jest niewystarczajgca.

Jesli dioda LED nie $wieci, maszyna przeprowadza cykl folii lub nie jest gotowa. Jesli dioda LED miga, patrz rozdziat 6.2.

sl

B

1 Sprawdzi¢, czy dioda LED $wieci $wiattem statym, co oznacza, ze maszyna jest gotowa do rozpoczecia cyklu folii.
|

» /0 Nacisnij przycisk uruchamiania, aby rozpoczac¢ cykl folii.

Podczas korzystania z programu 1 naktadania folii podnosnik zatrzymuje sie w gérnym potozeniu. Aby z powrotem opusci¢
podnos$nik w potozenie wyjsciowe, nalezy nacisna¢ przycisk uruchamiania ponownie.

Nie nalezy sta¢ zbyt blisko
pracujgcej maszyny, poniewaz
niestabilnie ufozone towary
moga spas¢ z palety.



5. Pielegnacja i codzienna konserwacja

(tylko przeszkolony personel)

[ 5.1 CzZYSZCZENIE

Obszar wewnatrz maszyny i wokot niej nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci i porzadku. Nalezy regularnie sprawdza¢ maszyne co
najmniej raz na tydzien i czysciC jg w razie potrzeby. Uzywac $ciereczki zwilzonej wodg i ptynu do zmywania naczyn.

UWAGA!

Instalacje nalezy wytgczy¢ przed
czyszczeniem. Zablokowaé wytgcznik
gtéwny umieszczony na maszcie, aby
instalacji nie mozna byto wigczy¢ podczas
czyszczenia.

[l 5.2 SERWIS | KONSERWACJA

OSTRZEZENIE!

Nalezy dopilnowac, aby czesci elektryczne
nie zetknety sie z wodg lub innymi ptynami.
Podczas czyszczenia maszyny przez osobe
inng niz operator, np. sprzgtaczke, nalezy
jg poinstruowac w zakresie czyszczenia
maszyny.

W okresie gwarancji naprawy mozna wykonywac
jedynie pod nadzorem technika dostawcy.

Jakosc czesci zamiennych musi by¢ co najmniej rowna
jakosci czesci oryginalnych (poréwnac dane techniczne).
Wszystkie czesci mozna zamowic od producenta.

Zapobiegawczo zaleca sie utworzenie zapasu pewnych czesci
zamiennych w celu skrdcenia przestojow. Prosze skonsultowac
sie z producentem. Patrz "Lista zalecanych czeSci zamiennych"
w rozdziale dotyczacym czesSci zamiennych.

Instalacja sktada sie gtéwnie z czeSci standardowych (ktére mozna zakupic
na rynku), ale réwniez zawiera czesci oryginalne (dostepne u producenta).

Standardowe czesci:
= Najlepiej stosowaé marke takg sama, jak czesci oryginalnej.
W razie watpliwosci skontaktowac sie z dostawcy.

Czesci oryginalne:
e Czesci zamienne nalezy zaméwi¢ od producenta.

OSTRZEZENIE!

Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze
zagrazaC bezpiecznej obstudze instalacji
i powodowac uniewaznienie gwarancji.
Producent nie odpowiada za konsekwencje
nieprzestrzegania tych zalecen.

UWAGA!

Aby zapewnic poprawne funkcjonowanie funkcji bezpieczenstwa,
wytacznik awaryjny i zabezpieczenie przed zmiazdzeniem nalezy
sprawdzac codziennie.

PRACE ELEKTRYCZNE

Mimo wytgczenia gtéwnego wiacznika pewne
napiecie moze

pozostawac w instalacji, np. w kondensatorach
w formie réznicy energii potencjalnej. Dlatego
nalezy odczekac kilka minut przed rozpoczeciem
pracy z okablowaniem elektrycznym.

Poza uruchamianiem w celu sprawdzenia dziatania, z wytgcznika
awaryjnego mozna korzysta¢ wytgcznie w sytuacjach awaryjnych.
Nieuzasadnione uzycie wytgcznika w sytuacji, gdy ptyta jest
obcigzona towarem, moze uszkodzi¢ przektadnie obrotéw ramienia.




[ 5.3 REGULARNA KONSERWACJA - CZYNNOSCI STANDARDOWE

Kontrola hamulca rolki folii 3 miesigce

1. Sprawdzi¢ hamulec cierny, pociggajac folie
z normalng predkoscig folii i szybko jg puszczajac.
Rolka folii powinna sie zatrzymac po okoto 1/5 obrotu.

2. Wyregulowac w razie potrzeby, dokrecajac nakretke (A),
az podkiadka sprezynujaca (B) zostanie catkowicie
Scisnieta.

3. Luzowac nakretke (A) do uzyskania odpowiedniego
dziatania hamulca. Podstawowa regulacja polega
na poluzowaniu nakretki (A) o %4 obrotu.

Sprawdzanie pasa napedowego Codziennie

1. Sprawdzi¢, czy pas (C) nie jest zuzyty. Pas nie
moze mie¢ nieréwnosci ani by¢ wystrzepiony.

Sprawdzanie tancucha i kota zebatego 3 miesigce

(pierw-

1. Sprawdzi¢, czy taficuch (D) i koto zebate (E) niesg szy raz po

uszkodzone. W razie potrzeby oczysci€ tancuch i 3 tygo-
nasmarowac go olejem. dniach)

Naktadac smar w sprayu
przez rurke. Unikac —
smarowania czesci f: 5

innych niz przeznaczone
do smarowania.




6. Rozwigzywanie problemow

[ 6.1 DZIALANIA

Problem Dziatanie

Jesli nic nie dziata? - Sprawdzi¢, czy kabel zasilajgcy jest podtgczony do gniazdka Sciennego i maszyna
jest zasilana. Sprawdzi¢, czy witgcznik jest ustawiony w potozeniu "1". Nastepnie
"zresetowaC" maszyne. Przestawi¢ maszyne do potozenia wyjsciowego.

*  Sprawdzi¢, czy przycisk awaryjnego zatrzymywania nie jest wcisniety. Jesli jest,
przekreci¢ go w prawo: powinien wyskoczyc.

«  Sprobowac wcisngc "Reset” w czasie 3 sekund.

Co, jesli folia sie rwie? = Poprawic folie i ponownie przymocowac jg do palety (nie podczas pracy), nastepnie
wcisng¢ "Start".

Co, jesli ramie zatrzymata sie w bled- e Wcisngc¢ "Reset" w czasie 3 sekund.
nym potozeniu?

Co, jesli folia nie jest owijana e Sprawdzi¢ czujnik wysokosci towaréw. Patrz rozdziat 4.5.
do gornego konca towarow?

Jednostka folii nie porusza sie do gory e Moze by¢ wigczone zabezpieczenie przed zmiazdzeniem pod jednostka folii.
i wdot Sprawdzi¢, czy pod jednostka folii niczego nie ma.

Ramie utkneta e Sprawdzi¢ czujnik impulsowy ramie (B11).

|l 6.2 KODY ALARMOW

Blyski Mozliwa przyczyna

1 e Nie uzywane.

2 e Cykl folii za dtugi.
e  Cykl resetowania za dtugi.

3 e  Brak zasilania.
e Brak sygnatu przycisku zatrzymania awaryjnego.

4 * Wiaczone zabezpieczenie przed zmiazdzeniem jednostki folii. Sprawdzi¢, czy pod jednostkg folii nic nie
utkneto.

5 e Ramie utkneta.

6 e  Brak folii.

e  Folia zostata zerwana




7. Instalacja

[ 7.1 TRANSPORT

Transport

Podczas transportu maszyn napinajgcych folie i akcesoriow Cyklop nalezy
przestrzegac ogolnych Srodkow ostroznosci. Nalezy rowniez przestrzegac
przepiséw krajowych.

Pojedyncze czesci i duze komponenty sg doktadnie unieruchomione na
czas dostawy. Podczas montazu i transportu maszyny nalezy zachowac
najwyzszg ostrozno$¢. Nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie podnoszace jest
przeznaczone do podnoszenia takich tadunkow i nie zagraza bezpieczenstwu.

Mozna stosowac jedynie zatwierdzone urzgdzenia podnoszgce o udzwigu
przekraczajgcym ciezar maszyny wraz z opakowaniem.

Zagrozenie zycia!

Stanie lub praca pod
zawieszonym tadunkiem
moze grozi¢ Smiercig!

Maszyne napinajgcq folie mozna réwniez przenosic dzwigiem lub suwnica.
W takich przypadkach wszystkie akcesoria nalezy najpierw usunac z palety
z opakowaniami, na ktérej stoi maszyna (nie dotyczy statych akcesoriow).

Blokady transportowe

Sprawdzi¢ uwaznie, aby dopilnowal, ze wszystkie czesci znajdujg sie
opakowaniu i nie zostaty uszkodzone w transporcie. Jesli doszto do
uszkodzenia towaréw w transporcie, nalezy skontaktowaé sig z firmg
Cyklop AB Ilub spedytorem, przed jakakolwiek czynnoScig zwigzang
z towarem.

Wymiary i ciezar
List przewozowy dofgczony do towaréw zawiera informacje o ciezarze
i wymiarach towarow.

Opakowanie
Opakowanie w 100% nadaje sie do recyklingu, o czym informuje symbol

recyklingu ({3).

Zasady ogdine

Jedli nie podano inaczej, wszystkie czesci nalezy transportowac
w oryginalnym opakowaniu na miejsce instalacji. Po odpakowaniu wszystkie
czeSci nalezy sprawdziC pod katem uszkodzen podczas transportu. Jesli
doszto do uszkodzenia towaréw podczas transportu, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z przewoznikiem i wstrzymac odpakowywanie.

UWAGA: Wszelkie uszkodzenia towaréw nalezy koniecznie
zanotowac na licie przewozowym w czasie odbioru towaréw.
Od tej zasady nie ma wyjatkow!

Transport

Maszyny i akcesoria do napinania folii firmy Cyklop sg zwykle
transportowane na otwartej palecie do pakowania, a czasami akcesoria
sg transportowane na oddzielnej palecie.

Ryzyko obrazen ciata!

Srodek ciezkosci maszyny moze znajdowac sie wysoko,
co zwieksza ryzyko przewrdcenia sie maszyny. Nalezy
uwaznie sprawdzi¢, gdzie znajduije sie Srodek cigzkosci,
aby uniknac ryzyka przewrdcenia sie maszyny.



|- 7.2 INSTALACJA URZADZENIA STANDARDOWEGO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczyta¢ caty rozdziat.

Przy pomocy wobzka widtowego przetransportowac urzadzenie na
wihasciwe miejsce, w ktorym wokot urzgdzenia bedzie wystarczajgca
przestrzen. Przestrzen do obstugi: Wokdt urzadzenia wymagane jest
co najmniej 1 m wolnej przestrzeni, aby mozliwa byta jego obstuga.
Punkty serwisowe urzgdzenia muszg by¢ dostepne za posrednictwem
zatwierdzonych dzwigéw osobowych lub podobnych; alternatywnie
odpowiedzialno$¢ za przeprowadzanie serwisowania urzadzenia
spoczywa ha uzytkowniku.

UWAGA! Nalezy to ustali¢ w chwili zakupu.

Punkty podnoszenia przy pomocy suwnicy. Punkt réwnowagi jest
zaznaczony na belce.

Punkty podnoszenia przy pomocy w6zkow widtowych.

Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia, nalezy zastosowac
odpowiednie przektadki pomiedzy elementami podnoszacymi a
powierzchnig urzgdzenia.

Podnie$¢ tylko tyle, aby rama transportowa nie opierata sie na
podtozu.

Poluzowa¢ rame transportowg po obu stronach i zdjg¢ jg. Nie
usuwac dolnej ramy transportowej przymocowanej w dolnej czesci
urzadzenia na ptytach podstawy urzadzenia.

Zamocowac petle podnoszacg na suwnicy i we wskazanym powyzej
miejscu na ramie urzadzenia.



Podnie$¢ urzadzenie przy pomocy wozka widtowego na wysoko$¢
pozwalajgca na uniesienie urzgdzenia przez suwnice.

Przenie$¢ urzadzenie na wiasciwe miejsce przy pomocy suwnicy
lub wobzka widlowego. SprawdziC wczes$niej wymienione punkty
podnoszenia.

Gdy urzadzenie znajdzie sie na miejscu montazu, nalezy upewnic sie,
ze podtoze jest réwne i czyste. Przed przytwierdzeniem do podioza
upewnic sie, ze urzadzenie stoi w poziomie. Jesli podtoze nie jest
wystarczajgco réwne, moze byc¢ konieczne zastosowanie podktadek,
aby urzadzenie stato prosto.

W zestawie:
1 x $ruba rzymska 10 x podktadka 1 mm
10 x podktadka 3 mm

Usuna¢ dolng rame transportowa.

Ustawi¢ urzadzenie stabilnie na podtozu i wywierci¢ otwory na
elementy mocujace. Przed przystapieniem do montazu upewnic sie,
ze podtoze ma odpowiednig wytrzymato$¢. Podtoze musi wytrzymac
obcigzenie 6,0 kN w miejscu kazdej kotwy. Do montazu nalezy uzy¢
16 kotew.

Po zakotwieniu urzgdzenia nalezy usung¢ wszystkie elementy
opakowania ochronnego.

Nalezy pamieta¢ o usunieciu klocka unieruchamiajgcego agregat
podczas transportu.



Stanowczo zaleca sie przymocowanie ramy do elementéw budynku
(np. do Sciany) przy pomocy zatgczonej $ruby rzymskiej.

Zamontowac ptytke mocujgcg z ogniwem ustawionym poziomo.

Nastepnie zamontowac $rube rzymska i zamocowac jej drugi koniec
do budynku. Nie jest konieczne montowanie jej pod katem 90 stopni,
np. w przypadku, gdy urzadzenie musi sta¢ jak najblizej Sciany.

Obracac $rodkowg czes$¢ Sruby rzymskiej w celu jej dociggniecia lub
poluzowania.

Aby zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia urzgdzenia, nalezy zaznaczyc
na podtodze najwieksze dopuszczalne wymiary palety. Utatwi to
operatorom wozkow widtowych umieszczanie palet we wasciwym
miejscu. Uzy¢ odpowiedniej tasmy lub farby przeznaczonej do
stosowania na podtodze.

Nalezy starac sie umieszczaC palete jak najblizej Srodka promienia
owijania urzgdzenia. W celu wyznaczenia $rodka nalezy skorzystac z
poziomicy. Na ilustracji jako przyktad narysowano europalete.

Czerwony okrag wyznacza obszar roboczy urzadzenia, o wymiarach
@ 5500 mm. W tym obszarze podczas pracy urzadzenia moze
znajdowacC sie wytgcznie operator urzgdzenia. Obszar ten nalezy
oznakowac.



8. Dane techniczne

[l 8.1 STANDARD

Urzadzenie Predko$¢ ramienia Maks. 6,5 obr./min
Predkos$¢ windy Maks. 0,6 m/sek
Poziom hatasu <70 dB (A) (folia, 9 obr./m)
Zakres temperatur +5 do +35°C w suchym otoczeniu o odpowiedniej tempera-
turze
Dane elek- Podtaczenie 3x400 V + N + PE, 50 Hz
tryczne Moc 0,8 kW
Klasa ochrony IP51
Klasyfikacja EX Urzadzenie niezatwierdzone do pracy w obszarach obje-

tych klasyfikacjg EX

Paleta z to- Min. wymiary (dtugo$¢ x szerokos¢) 0,4%x0,6m
warem Maks. wymiary (dtugo$¢ x szerokosSc) 1,2x1,2m
Najnizsza wraz paletg >500 mm (w zaleznosci od rodzaju towaru)
Najwyzsza wraz paletg 2400 mm
Folia stretch Srednica wewnetrzna 76,4 mm +-
Srednica zewnetrzna, maks. 250 mm
Szeroko$¢ folii, maks. 500 mm
Grubos¢ folii 12-25 my

Sredn. (mm) A B C D
Standardowo 3445 @ 2750 2400 1960

Ciezar, standardowo: 690 kg (ciezar moze sie rézni¢ w zaleznoSci od wybranych elementow opcjo-
nalnych).

)



9. Rozmieszczenie czesci elektrycznych

[HE 9.1 STANDARD

M2

Szafka
elektryczna

M3

B10
B9

B7

B8




M1

B1l1l

Slipring

XB1

B5

B6

sa




10. Uwagi

|- 10.1 USTAWIENIA PROGRAMU

en réz

stawi nych programow.

Pomoc w zapamietaniu u

Nazwa:

Nazwa:
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